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The porous asphalt pavement has several important functions like traffic noise 

reduction, skid resistance, decreased thermal island during summer in cities, reduced 

traffic congestion in rainy days, etc. Meanwhile, the rut-resistant pavement shows 

good durability like promoting less rutting and fatigue cracking. These two kinds of 

pavements are very important in improving quality of road service for driving. Even 

though these technologies have been already around us, many problems associated 

with these pavements have been reported. To resolve those problems, the excellent 

modifiers to assure good pavements have been developed from the result of other 

research. This research lies in developing better technologies how to use the good 

material in the actual pavement construction; that is, an effective method of 

paving-material production, a reliable mix design method, desirable manufacturing 

conditions of asphalt concrete mixtures, a problem-free paving and a compaction 

method. This research has successfully accomplished these research goals by going 

through all pavement construction steps by using the developed material. Now it is 

ready to go into the related construction market for sales of material products 

developed, that is the final goal of this research.
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그림 1. 배수성포장과 일반 아스팔트포장과의 특성비교.
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(가) 생산단계

① 아스팔트 포장용 규격골재의 생산시스템

② 산업부산물을 포함한 우수 도로용 골재 사용촉진(예, 전기로 슬래그)

③ 일반 및 개질아스팔트의 안정적 유통망 확보

④ 아스팔트 플랜트 생산 품질시스템 업그레이드

⑤ 아스팔트 플랜트 시험실 시설 및 시험 시 수준향상

⑥ 아스팔트 플랜트 수준별 평가시스템 구축

⑦ 아스팔트 혼합물 유통시장의 개편 및 단체수의계약제도 폐지

⑧ 아스팔트 혼합물의 품질확보를 위한 아스팔트 플랜트 업계의 자유경쟁체제 도입

⑨ 아스팔트 플랜트에서 날마다 이론최대밀도를 계산하여 공극율 계산과 기준밀도

   (이 경우는 92% 이상의 다짐도 확보)로의 사용을 검토할 것

(나) 운송단계

① 트럭 운전자, 페이버 운전자, 롤러 운전자를 포함한 아스팔트 플랜트 시험사, 아스팔트  

   플렌트 오퍼레이터에 대한 아스팔트 혼합물 품질 교육실시

② 운송트럭, 페이버, 롤러에 경유 사용금지, 그에 따른 대체 접착 방지제를 국내에서 생산  

        할 수 있는 시스템 구축

③ 아스팔트 혼합물 운송트럭의 자동 덮게 사용금지 및 아스팔트 혼합물 보온을 위한 품질 

   지시사항 도입

④ 골재분리 및 온도편차에 의한 분리 현상 방지를 위한 시스템 도입

(다) 포설단계

① 페이버 운전자에 대한 아스팔트 혼합물 품질교육 실시

② 세로 및 가로 이음부 균열 최소화를 위한 시공방법 도입

③ Echelon 포장공법을 포함한 새로운 포설장비 도입 및 사업화 추진

④ 확폭페이버, MTV를 포함한 다양한 시공기술 연구 및 개발

⑤ 중∙대형 포장업자 발굴 및 특수포장 전문 업체 발굴 및 지원

(라) 다짐단계

① 현장밀도 측정 장치의 적극적 활용(예, 미국 Troxler의 Pave Tracker)

② 시험실에서의 기준밀도 매일 측정 후 같은 날짜에 시공한 현장 코어밀도와 비교하여 

   현장다짐도 계산

③ 시험포장을 확실히 실시하여 정형화 된 다짐장비와 다짐횟수의 사용을 지양하고, 현장상 

   황에 맞는 다짐도 확보 계획 마련

④ 가능하면 1차 다짐에 탄뎀롤러를 진동으로 사용하여 전압초기에 충분한 밀도 확보 할 수 

   있도록 배려(특히 야간공사나 동절기 공사에 활용가능)
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(8) 아스팔트 포장 시공시 준수 사항
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(9) 아스팔트 포장의 시공 단계별 품질관련 주요 이슈

(가) 석산 및 아스팔트 플랜트에서의 품질문제

(나) 아스팔트 혼합물의 운송관련 품질문제
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(다) 아스팔트 혼합물의 포설관련
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표 9. 19mm 입도 분포 선정
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물성측정 종류
배수성 혼합물

물성 기준
A B C D 당사

공 극 률 (%) 20< 20.8 19.7 20.3 19.9 19.8

마샬안정도 (N) 5000< 7,587 8,736 8,512 7,829 10,961

칸타블로 손실률(%) 20> 9.3 37.7 21.3 12.1 9.3
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혼합물의 종류
일본 배수성 혼합물 PBM 배수성 혼합물

13mm 13mm

통 과

중 량

백 분

율(%)

26.5mm - -

19.0mm 100 100

13.2mm 90-100 98.4

4.75mm 11-35 23.6

2.36mm 8-25 15.8

0.6mm 5-17 10.5

0.3mm 4-14 7.5

0.15mm 3-10 5.4

0.075mm 2-7 4.0

혼합물 종류 일본 배수성 혼합물, 13mm PBM 배수성 혼합물, 13mm

사용 아스팔트 고점도 개질아스팔트 고점도 개질아스팔트

아스팔트량 (%) 4-6 4.8

공극률 (%) 15-25 22

마샬 안정도(kN) 5.5 이상 12.1

마샬 유동값(0.1mm) 20-45 39

잔류 안정도(%) 75이상 100

동적안정도(회/mm) 3,000이상 7,255(건자재시험연구소)

칸타블로 손실율(%) 20이하 15

투수계수(cm/s) 0.01 이상 0.66

밀도(g/cm3) 보고 1.963
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마이크로 터보 밀

유체순환 

냉동기
송풍기

공기유입 밸브 2

로타리 밸브

분말재료

포집

에어필터공기유입 밸브 1

에어노크

집진기

입자재료

호퍼

스크류 피더
고속 모터

모터

그림 51. 개질제 분말화 제조장비의 도식적 그림.
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그림 52. 

그림 53. 분쇄 전의 입자 크기. 그림 54. 분쇄 후의 입자 크기.
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표 21 배수성 시험포장에 사용된 합성골재 분포도.

그림 55. 아스콘공장 배치 탑의 재료투입구에 개질제를 투입.
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시험 명 규정 값 측정 값

마샬 안정도 (kgf) 550 이상 870

흐름 값 (0.1mm) 20 이상 36

칸타블로 손실율(%) 20 이하 12

겉보기 밀도(g/cm3) 보고 1.96

공극율 (%) 20% 전후 18

표 22. 제조된 배수성 개질아스콘의 물성 측정 값

그림 56. 배수성 아스팔트포장 시공 위치와 설계도면.
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그림 57. 청소한 절삭표면에 RSC-4로 택코팅하는 장면

그림 58. 배수성포장건설을 위한 페이브 포설장면.
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그림 59. 배수성포장시공에 사용한 Echelon Paving.
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그림 60. 두 대의 탄뎀롤러로 다짐하는 장면.

그림 61. 시공이 완료된 배수성 아스팔트포장.
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합성입도 계산에 따

른 현장생산 배합은 표 25에 나와 있으며 이에 따라 개질아스콘을 생산하였다.

표 23. 경인아스콘의 Hot bin 골재와 채움재의 입도 분포도.

표 24. 합성입도 계산

표 25. 현장생산 배합 지시서
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시험 명 규정 값 측정 값

마샬 안정도 (kgf) 750 이상 1870

흐름 값 (0.1mm) 20 이상 37

겉보기 밀도(g/cm3) 보고 2.46

공극율 (%) 4-6 5.2

표 26. 제조된 배수성 개질아스콘의 평균 물성측정 값
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그림 62. 내유동성 아스콘의 포설장면.

그림 63. 타이어와 마카덤 롤러의 다짐.
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